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- Aplicação com placa de fixação.
- Aplicável em folhas de até 90kg.
- Aplicável no lado direito e esquerdo.
- Fácil ajuste. Com regulagem vertical e horizontal, e de pressão.

1 Dobradiça, 2 placas de fixação, 4 parafusos

Alumínio, Aço e Nylon.

(OBRA(IÇA�(E�GIRO�AT��

(SFVEHMªE�AT�� RAL LSKS IRJS� PGXI� C¶HMKS

Preto 9005 Sim - 1 487497

Branco 9003 Sim - 1 2044230P021
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INSTRUÇÕES E PONDERAÇÕES TÉCNICAS AT90

Tráfego Leve: AT90

20
0

x3 x4

Desenho representa posição da dobradiça adicional por
conta do uso da mola aérea.

20
0

Mola aérea
Ao usar uma mola aérea de porta, adicional de -20% na carga da folha.
Nos casos em que a mola aérea for utilizada, recomenda-se a adição de uma
dobradiça superior conforme representação ao lado.

3000 -6% -13%
2950 -3% -10% -16%
2900 -7% -13% -19%
2850 -3% -10% -16% -22%
2800 -7% -13% -19% -25%
2750 -4% -10% -17% -23% -28%
2700 -7% -14% -20% -26% -31%
2650 -4% -11% -17% -23% -29% -34%
2600 -7% -14% -21% -27% -32% -38%
2550 -4% -11% -18% -24% -30% -35% -41%
2500 -8% -15% -21% -28% -33% -39% -44%
2450 -4% -15% -19% -25% -31% -37% -42% -47%
2400 -8% -19% -22% -29% -34% -40% -45% -50%
2350 -4% -12% -23% -26% -32% -38% -43% -48% -53%
2300 -8% -16% -27% -30% -36% -41% -47% -52% -56%
2250 -4% -13% -20% -31% -33% -39% -45% -50% -55% -59%
2200 -9% -17% -24% -31% -37% -43% -48% -53% -58% -63%
2150 -5% -13% -21% -28% -35% -41% -46% -52% -57% -61% -66%
2100 -9% -22% -25% -32% -38% -44% -50% -55% -60% -65% -69%
2050 -5% -14% -26% -29% -36% -42% -48% -54% -59% -63% -68% -72%
2000 -10% -18% -26% -33% -40% -46% -52% -57% -62% -67% -71% -75%
1950 -5% -14% -23% -30% -38% -44% -50% -56% -61% -66% -70% -74% -78%
1900 -10% -19% -27% -35% -42% -48% -54% -59% -64% -69% -73% -77% -81%
1850 -5% -15% -24% -32% -39% -46% -52% -58% -63% -68% -72% -77% -81% -84%
1800 -11% -20% -29% -36% -43% -50% -56% 62% -67% -71% -76% -80% -84% -88%

800 850 900 950 1000 1050 1100 1150 1200 1250 1300 1350 1400 1450 1500 1550 1600

=  4 dobradiças

=  3 dobradiças

=  2 dobradiças

Largura Folha

Al
tu

ra
 F

ol
ha

AT90 - Gráfico de carga máxima por folha

Exemplo AT 90, carga máxima da folha: 90 kg
Altura folha = 2100mm, Largura folha 1100mm, 90 kg, -9% = Carga máxima da folha 81,9kg

Fora de escala
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INSTRUÇÕES DE APLICAÇÃO AT90

22

22
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Ø11

Marco

Folha Sem Escala
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*a^er � fYroW com broca ��mm no Terfil
de folha e marco na ToWiª¦o da
dobradiªa.

PoWicione noW fYroW aW TlacaW de
fixaª¦o no  tYbYlar do Terfil.

ParafYWe a dobradiªa noW TerfiW de
folha e marco ��0��0Nm
.

PoWicione aW traZaW daW tamTaW da
dobradiªa.

PoWicione aW tamTaW na dobradiªa.

PoWicione aW tamTaW do eixo da
dobradiªa.
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INSTRUÇÕES DE AJUSTES AT90

+2.5

+1.5

+1.5

0ibere o rolamento do eixo com chaZe
allen ���mm.

4ara aNYWte na hori^ontal
�����mm�����mm
 YWe Yma chaZe allen
�mm na Tarte WYTerior da dobradiªa.

AT¶W aNYWte� aTerte o rolamento do eixo
com chaZe allen ���mm.

0ibere o rolamento do eixo com chaZe
allen ���mm.

4ara aNYWte na altYra �����mm
 YWe Yma
chaZe allen �mm na Tarte WYTerior da
dobradiªa.

AT¶W aNYWte� aTerte o rolamento do eixo
com chaZe allen ���mm.

0ibere o rolamento do eixo com chaZe
allen ���mm.

4ara aNYWte de TreWW¦o da folha no marco
�����mm�����mm
� YWe Yma chaZe allen
�mm na Tarte inferior da dobradiªa.

AT¶W aNYWte� aTerte o rolamento do eixo
com chaZe allen ���mm.

AJUSTES NA ,3RI>3NTA0

AJUSTES NA A0TURA

AJUSTES NA 4RESS�3
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Observações:
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Folha
Rev NºNome Data

0 Sales_A Emissão 08/10/24
Estudo Aplicação

1

2

APLICAÇÃO AT90 LINHAS DE MERCADO3

4

5 DESCRIÇÃO

6 Aprovado 04/10/24 Krewer_V

7 Projetado 04/10/24 Sales_A

42.0 20.5

UNICA - HYDRO

RO-032

RO-043
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Ø11.0
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42.0 20.5
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45EC-276
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7.5

EC45 - ALUMINORTE

CHR-209

CHR-210
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40.1 15.4
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7.0

CHROMA - PERFIL

RO-199

RO-197

RO-198
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35.0Ø11.0

5.0

ESPLENDOOR - HYDRO
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Folha
Rev NºNome Data

0 Sales_A Emissão 08/10/24
Estudo Aplicação

1

2

APLICAÇÃO AT90 LINHA DE MERCADO3

4

5 DESCRIÇÃO

6 Aprovado 08/10/24 Krewer_V

7 Projetado 04/10/24 Sales_A
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42-01242-012
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LINHA 42 - MERCADO LINHA 42 - MERCADO
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